Stroje na zpracovani tést a hmot

v

Clenéni:

- délici a tuZici stroje

- odfezavaci stroje (strunovky)

- stroje na stfikani hmot

- roztirace hmot

- plnicky naplni a davkovace hmot

- rozvalovaci stroje

1. Délici a tuZici stroje

Clenéni: a. periodické = samostatné stojici stroje, pracuji s pomoci ¢lovéka — prerusované.
b.kontinudlni = pracuji nepretrzité, vétsinou jsou zarazovany jako soucast vyrobni linky.
Pouzivaji se pro déleni kynutych psSeni¢nych tést.

1. Déleni tésta na délicim stroji:

1. odvazeny kus tésta se roztlaci stlatenim vrchniho dilu, pak se vysunou noZe a tésto rozdéli na
predem dany pocet kouskU.

2. kruhové, obdélnikové

3. Je-li souddsti stroje i ztuzovac, dochazi ke ztuzeni tésta — klonku.



4. Multimaty — jsou zarazovany do vyrobnich linek. Tésto je pistem vtlaCovano do dutych valeckd na
valci, noZzem se odrizne prebytecné tésto. Velikost valeckl se méni podle poZzadované vahy — lze ji
nastavit.

2. TuZici zafizeni

Mezi vnéjsim a vnitinim bubnem, u kterych dochdzi k rotacnimu pohybu a zarover ke kmitani,
probihaji kousky tésta a pohybem dochazi k zakulaceni — ztuZeni tésta. Klonky jsou vynaseny
vynasecim pasem mimo tocici se bubny.

2. Odrezavaci stroje — strunovky

Jsou uréeny k pouziti pevnych tukovych tést.

Ze zasobniku je pistem tlaceno tésto na liStu s ndstavci, pres které se hmota tlaci na
pohybujici se pasovy dopravnik.

Hmota je odfiznuta strunou a poté dopadne na dopravnik, proces se opakuje.

Nastavce se daji vyménit, maji rizné tvary, velikosti ...

3. Stroje na strikani hmot — trezirovaci

Na pasovém dopravniku se pohybuje plech, na ktery je tlakem nandsena hmota ze zasobniku
pres vyménitelné spicky ve spodni ¢asti zasobniku.Pohyb pistu, ktery hmotu vytlacuje se
prerusuje a pohybem dopravniku dochazi k posunu plechu.

Tento proces se stale opakuje.



4. Univerzalni tvarovaci stroj

Kombinuje praci odfezavaciho a stfikaciho stroje tim, Ze se da ménit trezirovaci deska , ktera
nese nastavce.

Tyto stroje se jiZz daji naprogramovat, maji zabudovan mikroprocesor s programovatelnou
jednotkou.

5. Roztirace hmot:

Ze zasobniku na slehanou hmotu hmota samovolné vytéka Stérbinou, kterd je u dna
zasobniku.

Vydka $térbiny se da nastavit. Tim je pak ddna i vyka upedeného korpusu. Stérbina je kryta
listou, jejimZ zvednutim dochazi k samovolnému vytoku Slehané hmoty na predem
pfipraveny papir, ktery se opatrné tahne na pfipraveny plech ze zdsobniho kotouce.

Pohybem papiru je hmota stiracim liStou rovnhomérné rozetrena, poté se Stérbina uzavre a
odiezavacim noZem se odfizne ze zasobniho kotouce papir. Tim se plech uvolni, odloZi se do
pojizdného zasobniku na plechy a proces se opakuje.

Vyhodou je stejnomérné a rychlé rozetreni rolddovych plati. Nevyhodou velikost roztirace.

Automatické roztirace, které jsou soucdsti vyrobnich linek pracuji na stejném principu.






