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Hridelové cepy

Hridelovy Cep je Cast hridele, ktera je ve styku s loziskem. Kazdy
hridel je uloZzen nejméné na dvou loziskach. Ma tedy alespon dva
hridelové Cepy. Reakce vyvolané zatizenim jsou prenaseny stykovou
plochou Cepu do loziskovych panvi.

Podle tvaru, funkce a pouziti rozeznavame hridelové Cepy:

a) valcové

b) kuzelové
c) prstencové
d) kulové

e) patni

Podle sméru silového zatizeni, které mlze hridelovy ¢ep prenaset,
déli se:
a) na radidlni
b) na axialni
Radialni hiidelové ¢epy prendsi silové zatizeni, které plsobi kolmo na
osu hridele.
Axidlni hridelové Cepy prendseji silové zatizeni plsobici ve sméru osy
hridele.
Nékteré hridelové cepy mohou prendset radialni i axialni zatizeni,
popripadé mohou prendaset zatizeni libovolného sméru.
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Obrazek1: Hridelové cepy a) valcovy, b) kuzelovy, c) prstencovy, d) kulovy, e) patni

Valcové hridelové cepy

Slouzi k uloZeni hridel( do valivych nebo kluznych radialnich loZisek
nebo k uloZzeni otacejicich se ¢asti na nehybné nosné hridele. Valcovy
hridelovy ¢ep prenasi pouze radialni zatizeni. Pripadné radialni
zatizeni plsobici v axidlnim sméru musi byt zachyceno axialnim
loziskem.

Valcové hridelové Cepy jsou umistény na koncich nebo ve stfednich
Castech hridele.




KuzZelové hridelové Cepy

Je schopen prenaset silové zatizeni pUsobici v obou smérech tj.
radialnim i axidlnim. Je vyrobné slozitéjsi nez ¢ep valcovy.Kuzelové
hridelové ¢epy mohou byt umistény pouze v kluznych lozZiskach, a to
na koncich htidele. Plsobi-li axialni silové zatiZeni pouze v jednom
sméru, mUzZe se pouzit jeden kuzelovy cep.
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PUsobi-li axidlni silové zatizeni stfidavé v obou smérech, musi byt
pouZzity dva kuzelové Cepy
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Prstencové hridelové cepy

PouZzivaji se pro prenos axialniho zatizeni. Jsou-li kluzné plochy
prstencového ¢epu zkoseny, mlze ¢ep prenaset i urcité radidlni
zatizeni. Prstencové hridelové Cepy byvaji umistény uprostred hridele
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v kluznych axialnich loziskach. Jsou vyrobné slozitéjsi nez Cepy
kuzelové.

Kulové hridelové Cepy

Prenasi silové zatizeni plsobici v libovolném sméru a dovoluji i urcité
naklonéni osy hridele. Pouzivaji se tam, kde silové zatizeni méni
béhem provozu smér. Ukladaji se pouze do kluznych loZisek.

Patni hridelové

PouZiva se pro zachyceni silového zatizeni ve svislém sméru. Obvykle
je to vlastni tiha konstrukce, strojniho zarizeni, tiha bfemene. Stredni
cast kluzné plochy je vybrana, pro zlepSeni kluznych vlastnosti cepu.
Je to proto, Ze v této Casti se nemUze vytvorit mazaci olejovy film,
protoZe kluzna rychlost je v blizkosti stfedu ¢epu velmi mala. Cep by
se ve stfedni ¢asti zadiral. Patni hridelovy ¢ep ma rovinou kluznou
plochu ve tvaru mezikruzi. Uklada se do kluznych axialnich lozisek.




Vypocet hridelovych ¢epU:
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Primér Cepu se zjisti z kritéria pro dimenzovani ve smyku.
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Cep je moiné kontrolovat i na ohyb.
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Je-li Cep ulozen v kluzném lozisku, vznika pri otaceni ¢epu treni, které
se méni v teplo. Teplo se z loZiska odvadi jednak salanim a vedenim a



mazacim olejem. Pri velkych otackach Cepu a velkém zatizeni, by
mohlo dojit k velkému vyvinu tepla, zahrati ¢epu na vysokou teplotu
a po urcité dobé k zadreni. Proto je nutné Cep kontrolovat na ohrati.
Mnozstvi tepla, které se pri otaceni zatizeného cepu v kluzném
loZisku vyvine, zavisi na velikosti tohoto zatiZzeni a na velikosti kluzné
rychlosti Cepu. Pri kontrole ¢epu na ohrati se proto kontroluje soucin
p - v, ktery nesmi prekrocit dovolenou hodnotu (p-v)o
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Otazky k opakovani:
1. K ¢emu se poutzivaji hridelové cepy
2. Vyjmenuj druhy htidelovych ¢epl
3. Jaké zatizeni jednotlivé druhy hridelovych ¢epl prenaseji
4. Jak zjistime prameér a délku hridelového ¢epu
5. Proc se Cepy kontroluji na ohrati
6. Napis podminku pro kontrolu ¢epu na ohrati
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