Ndazev predmétu: ODV - Strojni mechanik
Skupina: S3A
Vyucujici: lvan Kolesa, ivan.kolesa@sousvodnany.cz

Téma: Zaklady montaznich praci — pfipravné prace

Pripravné prace

Pfi montazi strojl a strojnich zatizeni, ale 1 pf1 opravach nebo pii vymeéné opotiebovanych
¢asti, je nezbytn¢ nutné, aby pouzité soucasti mély stejné rozmery i tvar jako soucdsti pred
opotiebenim. Jde hlavné o spojovaci soucasti, jako jsou Srouby, koliky, ¢epy apod. a o
soucasti umoznujici prenos otacivého pohybu.

Vsechny tyto strojni soucasti se vyrab¢ji v uréitych rozmérovych tfadach, které urcuje statni
norma, jsou tedy normalizované.

Normalizace dava nejpouzivanéj$im souc¢astem vhodny a jednotny tvar, stanovi jejich
rozm¢ery a material. Tim se zajisti snadna vyménitelnost opotfebovanych nebo poskozenych
soucasti. Zavazné normalizacni pfedpisy jsou obsazeny v normach.

Vybérova metoda

Soucasti vyrobené ve vétsi toleranci se tiidi pomoci kalibri do skupin s rozmérovymi rozsahy
— vznikaji skupinové tolerance.

Kalibry

Kalibry jsou pevna méfidla s nerychlejSim a nejsnazsim pouzitim. Kalibr se pouze nasune na
métenou soucdst a tim zjistime, zda méfeny rozmér vyhovuje dané toleranci. Jejich
nevyhodou je, ze dany kalibr je vyrobeny pro méteni jednoho rozméru v jedné toleranci.
Proto poftidit si na méteni kalibr se vyplati pouze v hromadné vyrobé¢.

Kalibry byvaji vyrobeny z otéruvzdorné oceli s malou tepelnou roztaznosti.
Zpusob meteni kalibrem

Kalibr ma obvykle dv¢ strany — dobrou a zmetkovou. Zmetkova strana byva uzsi a je
oznacena zapichem nebo Cervenou barvou. Pokud je kalibr vétsi, byva ze dvou samostatnych
casti — dobré a zmetkové. Pii méfeni kalibrem se ob¢ strany nasouvaji na méteny rozmér nebo
do né¢j. Pokud, rozmér vyhovuje, musi jit dobra strana kalibru nasunout v celém rozsahu a
zmetkova strana nesmi jit nasunout. Pokud nejde nasunout ani jedna strana kalibru, je sou¢ast
opravitelny zmetek.

Pii méfeni kalibrem tedy nezjistime ¢iselnou hodnotu méfeného rozmeéru, ale zda soucést
vyhovuje nebo je opravitelna ¢i zmetkova. Méfeni je velmi rychlé, jednoduché a mélo
nachylné k chybam. Spolehlivost takového méteni je velmi vysoka.



Druhy kalibrti

Kalibrii je mnoho druht, nékteré se bézné proddvaji, nekteré se musi specidlné vyrobit na
miru méfené soucasti.

Zakladni rozdéleni kalibru:

o Kalibry na vnitini rozméry (diry),

Obr. 3: Kalibry na vnitini diry

o Kalibry na vnéjsi rozméry (htidele),

dobré strana zmetkova strana

mezni trmenovy kalibr

Obr. 4: Mezni timenovy kalibr

Obr. 4: Kalibry na vnéjsi rozméry



Ostatni kalibry (zavity).
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Obr. 5: Ostatni kalibry

Serizovaci metoda

Mezi spojované soucasti vkladame tzv. kompenzatory (vyrovnavaci soucasti).
Prilicovani

Tento zplsob spociva vtom, Zze dané presnosti kontrolovanych vyrobkli béhem montaze se
dosahuje dodatecnym obrobenim jedné soucésti tzv. licovanim. PouZiva se tehdy, jestlize neni
splnéna podminka montaznich toleranci. Pfi téchto pracich jde o ubirani tiisky riznymi
zpusoby (pilovanim, zabruSovanim, zaSkrabavanim apod.).

Test: Pfipravné prace

Upozornéni: Kazda otazka mlze obsahovat vice spravnych odpovédi.

1. Kde jsou obsaZzeny zavazné normalizacni predpisy?
a) V obcanském zakoniku.

b) V normach.

c) U firmy Pottinger.

d) V Praze.

e) Ve smérnicich BOZP.



2. Co jsou kalibry?

a) Presné vyrobené soucastky.

b) Soucastky urcené k exportu.

c) Pevna méfridla s nerychlejsim a nejsnazsim pouZzitim.

d) Pevna méridla se zdlouhavym nastavovanim mérenych hodnot (nejméné pouzivané).

3. K ¢emu se poutzivaji vnitini kalibry?
a) Na méreni hrideli.

b) Na méreni hloubky otvor(.

c) Na méreni zavita.

d) Na méreni dér.

Kontrolni otazky:

1. Popis praci s kalibrem.

2.V ¢em spociva sefizovaci metoda?

3. Kdy se pouziva metoda pfilicovani?

Ukoly :
- napsat si pozndmky ze zakladti montaznich praci do sesitu na ODV

- odpovedi na test a kontrolni otazky odeslete na email: ivan.kolesa@sousvodnany.cz
do 12.00 hodin 4.11.2020
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