Nazev predmétu: ODV — Strojni mechanik
Skupina: S1A 1 02
Vyucujici: Pavel Sochor, email — pavel.sochor@sousvodnany.cz

Téma: tvarovani a ohybani

Rovnani a ohybani

Plechy nebyvaji vzdy zcela rovné tak, aby se na nich dalo pohodiné méfit a rysovat. Proto je musime
nejdfive vyrovnat. Rovnani a ohybani mizeme provadét ruéné nebo strojné. Pfi rovnani a ohybani
dbame na to, aby pouzivané nastroje a nafadi byly bez zavad. Pozornost vénujeme spravnému
nasazeni kladiva. Ruku, kterou pfidrzujeme rovnany material, chranime rukavici. Pfi pracovani

s materialy véts$iho prifezu mdzeme vyuzit i ohfev materialu. Zpisob volime podle druhu a vlastnosti
materialu.

Ruc¢ni rovnani a ohybani
Rovnat a ohybat mizeme jen ty materialy, které jsou tvarné a houzevnaté.

Rucni rovnani se provadi na rovnaci desce vyrobené z oceli nebo litiny nebo na kovadliné. Rovnaci
deska slouzi také jako kontrolni rovina. Jako naradi pouzivame kladiva riizné hmotnosti nebo palice
ze dreva, pryze, médi. K vyrovnani ty€ového materialu se pouzivaji rovnaci lisy.

Rovnani

Plechy nebyvaji vzdy zcela rovné tak, aby se na nich dalo pohodiné méfit a rysovat, proto je nutné je
nejdiive vyrovnat. Vyrovnani se provadi vyklepavanim.

Mékké plechy do tloustky 0,4 mm vyrovnavame palickou na rovné podlozce. Pali¢ku pfitom drzime u
konce nasady a udery vedeme koncem zapésti. Velmi tenké plechy vyhlazujeme pomoci dfevéného
Spaliku, ktery musi byt o malo SirSi, nez vyrovnavany plech, a musi mit hladkou, rovnou plochu. Také
deska, na které vyrovnani provadime musi byt hladka a rovna. Plechy vétsi tloustky nez 0,4 mm se
rovnaji kladivy. Pro vyrovnani plechu je nutné mit urcité zkuSenosti, abyste odhadli, kolik material
snese a kam je tfeba vést udery.



lf‘\
[_/_hf\\
o |

=5

Obr. 1: Rovnani

Rovnani ohifevem

Zahtivame-li vypouklou tedy stranu obrobku s delsimi vldkny, zaktiveni se nejprve jeste
zvétsi. Soucasné ale dochéazi zvétSenim objemu materidlu v zahraté vrstvé k velkym tlakovym
napétim. Vnitini tlak v materidlu zpiisobi , Ze se obrobek sdim narovnd. Dorovnani se provede

rucné.

Rucni ohybani

Pri ohybani pouzivame stejné nastroje jako pfi rovnani. Material upeviiujeme do svéraku opatfeného
riznymi vloZzkami nebo pfipravky. Casto pouzivame univerzalni pfipravky a zafizeni.

Ohybany plech nesmi byt 3iri, neZ je délka rovnaci hrany ocelové desky, délka Celisti svéraku nebo
délka vloZky, ve kterych je plech upnuty!

Misto ohybu si pfedem zfetelné oznacdime. Musi byt pfi upnuti vZzdy t&sné nad hranou &elisti nebo
vlozky. PFi ohybani plechu pfes hranu ocelové desky ho pfidrZzujeme tésné jinou deskou nad
oznacenou ryskou.

Plechy do tloustky 1mm ohneme nejdfive rukou a ohyb dokongime palickou. Udery palicky vedeme
vzdy co nejblize mista ohybu. Na plechy o tloust’ce vét3i nez je 1mm klepeme mirné tak, aby se hrana
lehce vyznadila. Poté pfekontrolujeme spravnost upnuti. Upravime Sitku i smér ohybu. Dale pomoci
palicky dokon&ime ohyb. Pali¢ku pfitom stale naklanime, aby na ohybany plech pfiléhala celou
ploskou. U ostrohrannych ohnuti je nutné vénovat pozornost poloméru ohybu.

Rovnani kolejnic - video


http://www.youtube.com/watch?v=MhAxK7BKwv0

Strojni rovnani a ohybani

Strojni rovnani

Strojni rovnani se provadi vétsinou pomoci lisli nebo ve specialnich rovnacich strojich. Tyto stroje
usnadiuji a urychluji rovnani, ale vyplati se jen v sériové vyrobé.

PFi rovnani plamenem bodové nahfivame vypouklou ¢ast deformované soucasti.

Obr. 2: Rovnaci stroj

Strojni ohybani

PFi ohybani vétsiho poc¢tu soucasti nebo tehdy, je-li k ohybu potfebna vétsi sila, pouzivame ohybaci
stroje.



Strojni ohybacka

Zakladni casti je pohybliva ohybaci Celist, ktera ohyba plech do tvaru uréeného vyménitelnou tvarovou
liStou na horni pficce.

Pouziva se pro ohybani silnéjSich materiald, dvoudilny ohybaci nastroj je z nastrojové oceli odolné
proti opotiebeni.

Zakruzovaci stroj

Trivalcovy typ zakruzovaciho stroje se sklada z dvojice pfivadécich valcl prestavitelnych podle
tloustky materialu a dalSiho valce, ktery vykonava ohyb.

Zakruzovacka -

Obr. 3: Zakruzovaci stroj

Ohybacka = nastroj k ohybani plech(; ohybani fadime k procesiim tvareni, pficemz pozadovaného
tvaru Ize dosdhnout, aniz by byl material poskozen (je pouze deformovan do rtizného Ghlu ohybu);
obrazek

¢. 1 - jednorucni ohybacka trubek

, obrazek ¢. 2 — ru¢ni ohybacka plecht



obr.¢. 2

3 — hydraulicka ohybacka plechl

obr.¢.3

BOZP pri praci

. Pevné a bezpecné upnuty obrobek

« Pracovni odév

« Pracovni obuv

. P¥ipraci s kladivem - chrana zraku

. TFi strojnim tvarovani dodrzovani predpisu daného pracovisté
Kvalifikace zaméstnancii

Bezpecnostni pokyny pro pracovisté

Opatieni proti pozaru

Kontrola dodrzovani ustanoveni ptedpisu






